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© Fast & Fluid Management B.V.

Dieses Handbuch darf ohne die vorherige schriftiche Genehmigung seitens Fast & Fluid Management B.V. weder ganz noch
teilweise reproduziert, in einem Abrufsystem gespeichert oder gesendet, auf elektronischem oder mechanischem Wege
fotokopiert, aufgezeichnet oder anderweitig vervielfaltigt werden.

Dieses Handbuch enthalt méglicherweise technische Ungenauigkeiten oder Druckfehler.

Fast & Fluid Management B.V. behalt sich das Recht vor, dieses Handbuch von Zeit zu Zeit inhaltlich zu tberarbeiten, ohne
dass Fast & Fluid Management B.V. die Verpflichtung eingeht, andere Personen (iber diese Uberarbeitung oder Anderung zu
informieren.

Die in diesem Handbuch angegebenen Einzelheiten und Werte sind Durchschnittswerte, die mit Sorgfalt zusammengestellt
wurden. Sie sind jedoch nicht bindend, und Fast & Fluid Management B.V. lehnt jegliche Haftung fir Schaden oder Nachteile
ab, die durch das Vertrauen in die hier angegebenen Informationen oder den Gebrauch der Produkte, Prozesse oder
Ausrlstung entstehen, auf die sich dieses Handbuch bezieht. Es wird keine Garantie dafiir ibernommen, dass der Gebrauch
der Informationen oder Produkte, Prozesse oder Ausriistung, auf die sich dieses Handbuch bezieht, nicht die Patente oder
Rechte Dritter verletzt. Die angegebenen Informationen entbinden den Benutzer nicht davon, seine eigenen Experimente und
Tests durchzuflihren.

2

Fluid Management’ THETINTING COMPANY



Inhaltsverzeichnis GA480 V. 3.0

Inhaltsverzeichnis
1 Uber dieses HANADUCK ..........coeceiiiiriccceccesese s e saessssss s e ssessesnssnssnssessesssns 5
1.1 Wie mit diesem Handbuch gearbeitet Wird .............ooooiiiiiiiiiiii e 5
1.2 Protokollierung von ANAErUNGEN ............ccoeeueeoueeeeeeee et 5
2 SICREINEIL........ s 6
21 Bestimmungsgemaner GebraucCh .............uuiiiiiiiii e 6
P2 o - 1 (5[ T PP PPS 6
221 Allgemeine HaftuNg ... 6
2.2.2 Maschinenspezifische Haftung...............c.c i 6
2.3 Qualifikation des Benutzers fir die Installation......................cccc 7
P O Y A= o () -4 (=T (U] o PP PPPRT 7
2.5  Sicherheitssymbole an der MasChine ..............oooiiiiiiiiiiii e 7
2.6 Schilder an der MasChinNe ... e e e e e e e e e anes 7
2.7  Sicherheitssymbole im Handbuch ............cccoco 8
2.8  Entsorgung der MasCRINE........cooiiiiiiiiiii e e e e e 8
3 BedienerhandbuUCh.............iiiiisesrrr 9
3.1 T CTSTod 1] =1 o] |V [P 9
3.1.1 Ubersicht Gber die MaSChINE ..........c..cceoueouieeeeeeee e 9
3.1.2 L:Jbersicht Uber das Bedienfeld.............oooiiiiiiiii i 10
3.1.3 Ubersicht Uber die Programmtasten ... 10
3.1.4  Typenschild: SEreNNUMMET .........ooiiiiiiie e e e e 11
3.1.5 Typenschild: EiNZEIN@IEN ........oooiiiiie e 11
K = 1= Yo [T a1 o SRR 12
3.2.1 Einschalten der Maschine - wenn sich die Wiege in der richtigen
Position befindet .........ooo e 12
3.2.2 Einschalten der Maschine - wenn sich die Wiege nicht in der richtigen
Position befindet ..o 12
3.2.3 Einschalten der Maschine im Ruhezustand.............c.ccccooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiis 12
3.2.4 Allgemeine Vorgehensweise beim MiSChen ...........ccccoiiiiiiiiiii i 12
3.2.5 Platzieren des Gebindes..........ooooiiiiiiiiiii 13
3.2.6  Start der MasChiNe.......ccooiiiiiei e e e e e 14
3.2.7 Entfernen des GeDINAES ........cooiiiiiiiiiiiiiieee e 15
3.2.8 Bewegen der Gebindeplatten von Hand...............cooooiiiiiiiiiiiiiiii, 15
3.2.9 Einstellung der Mischzeit wahrend des Betriebs ..., 15
3.2.10 Einstellung der Mischgeschwindigkeit wahrend des Betriebs ..............ccccvvvveeee. 16
3.2.11 Manueller Betriebs-Stopp .....coooveiiiii i 16
3.2.12 Verwendung des Not-Aus-Schalters............ccooiiiiiiiiiiiis 16
3.2.13 Maschinenneustart ... 16

i

Fluid Management THETINTING COMPANY



Inhaltsverzeichnis GA480 V. 3.0

K B VT = (U T TP PPPPR PP 17
3.3.1 Allgemeine Sicherheitsanweisungen fur die Wartung ..........ccccccooniiiiiiiinninnnnnns 17

3.3.2 Allgemeine Reinigung: nach jedem Betrieb..........cccccooiiiiiiiiiis 17

3.3.3 Regelmaflige Wartung: wOChentliCh ... 17

3.3.4 Regelmafige Wartung: monatlich ...........coooiiiiiiiiiii e 17

3.4  Entfernen vorbeigelaufener Farbe ... 17
4 InStallation ... 18
4.1 Auspacken der MasChiNe ........cooeuiiiiiii e e 18
411 Entfernen des KartONS .........cuuiiiiiiiii it 18

4.1.2 Entfernen des Schutzes und der Folie..........cccooiiiiiiiiii e 18

4.1.3 Entfernen der Transporthalterungen............ccccoiiiiiii e 19

4.2  Positionieren der MasChINe ... eeeeeeeeeeeeeeeaeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 19
4.2.1 Positionieren der MasChing ... 19

4.2.2 Machen Sie aus der Palette eine Rampe ..., 20

4.2.3 Bewegen Sie die Maschine von der Palette herunter..............ccccccoiiiiiiiiiiennn. 20

4.2.4 Bewegen der Maschine an Ihren Bestimmungsort...........ccccvvviviiiinieeeeeeeeiiinnnn, 21

4.2.5 Nivellieren der MasChine ..........oooiiiiiiiiiiiii 21

4.3  Beendigung der INStallation ...........ooiiiiiiiiiiiie e 22
5 FehIersuChe......... i ——————— 23
5.1 Allgemeine Vorgehensweise bei der Fehlersuche..........ccccoiiiiiiiici e, 23
5.2  Kontaktaufnahme mit dem ServiCe............oeiiiiiiiiiiii e 23
5.3  Fehlermeldungen und andere StOruNgeN .........cooooiiiii it 23
5.3.1 Leicht zu beseitigende STOrUNGEN ........ccooiiiiiii s 23

5.3.2 Klemmplattenfehler............oooo e 24

5.3.3 Umrichterfehler ... 24

5.3.4 Softwarefehler. ... 24

6 Technische Daten ... 25
6.1 Allgemeine SpezifikatioNEN..........oooiiiiiii e 25
6.2  Abmessungen Und GEWICHT..........uuiiiiiiiiiie e 25
6.3  UmgebungsbediNQUNGEN...........ceiiiiiiiiiiieeeeeee et 25
LR - o ] 1= Yo T PSSR 26
6.5  SicherheitsklassifiZIErUNGEN ............oooiiiiiiii e 26
6.6  Elektrische SpezifikatioNENn ............uuiiiiiiiiiiiiiiieeee e 26
LT A 1] 1 =1 11 0] =1 o PSR RURURURRRRSTR 27

2

Fluid Management

4 B

THE TINTING COMPANY



Uber dieses Handbuch

GA480

V. 3.0

1 Uber dieses Handbuch

Das Handbuch enthalt die nétigen Informationen
- zur Installation
- zum Betrieb

- zur Durchfihrung der grundlegenden Wartung
- zur Behebung kleinerer Probleme.

Die GA480 und samtliche Versionen davon werden in diesem Handbuch als die "Maschine" bezeichnet.

Dieses Handbuch enthalt die urspriinglichen Anleitungen. Die urspriingliche Sprache des Handbuchs ist
Englisch. Alle anderen Sprachversionen sind Ubersetzungen der urspriinglichen Anleitung.

1.1 Wie mit diesem Handbuch gearbeitet wird

Fir den sicheren Gebrauch der Maschine ist es wichtig:

1 Sich mit dem Aufbau und Inhalt vertraut zu machen.

2 Das Sicherheitskapitel in allen Einzelheiten zu lesen und sicherzustellen, dass alle Anweisungen verstanden
wurden. Siehe Kapitel 2.

3 Die MaRnahmen vollstandig und in der angegebenen Reihenfolge durchzufiihren.

1.2 Protokollierung von Anderungen
Ausgabe | Verfasser | Uberpriifung | Datum Beschreibung
1.0 EvT TB 06/2015 Erste Ausgabe
1.1 RvS TB 10/2015 Aktualisierte Ausgabe
2.0 EvT B 12/2016 Aktualisierungen, neue Installationsanweisungen
3.0 EvT B 12/2018 Geringfugige Updates und zusatzliche

Vorsichtshinweise fiir das Mischen von mehreren
Gebinden
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2 Sicherheit

WARNUNG
A Lesen Sie das Handbuch, bevor Sie die Maschine installieren oder verwenden. Wird dies unterlassen,
kénnen Personenverletzungen - auch tédliche - oder Sachbeschadigung die Folge sein.

2.1 BestimmungsgemaRer Gebrauch

Die Maschine mischt Farbe in einem Gebinde. Jeglicher andere Gebrauch ist strengstens untersagt.

2.2 Haftung

221 Allgemeine Haftung

Unsere Maschinen und unser Zubehér erfiillen ausnahmslos die CE-Richtlinien. Jede Anderung kann dazu
fuhren, dass die CE-Sicherheitsanforderungen nicht mehr erfiillt werden und ist deshalb nicht zulassig. Fast &
Fluid Management B.V. ibernimmt keine Verantwortung, wenn Anderungen an den Maschinen und/oder dem
Zubehor durchgefiihrt wurden.

Fast & Fluid Management B.V. lehnt jegliche Haftung ab, wenn die unten aufgefiihrten Richtlinien nicht befolgt

werden:

- Die Maschine ist nur fiir den Gebrauch in geschlossenen Raumen geeignet.

- Diese Maschine darf nur im gewerblichen Bereich verwendet werden. Die Maschine ist kein Haushaltsgerat.

- Beachten Sie alle regionalen Sicherheitsrichtlinien.

- Befolgen Sie samtliche Sicherheitshinweise in diesem Handbuch.

- Beachten Sie die Mindestanforderung an den Gebaudeaufbau im Hinblick auf die Tragfahigkeit des Bodens.

- Stellen Sie die Maschine in einem gut ausgeleuchteten und gut bellifteten Raum auf.

- Installieren und verbinden Sie die Maschine entsprechend den Anweisungen in diesem Handbuch.

- SchlieRen Sie die Maschine an eine geerdete Wandsteckdose an.

- Verwenden Sie keine Verlangerungskabel oder Netzkabel mit unzureichender Leistung.

- Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel frei zuganglich ist.

- Stellen Sie keine Gegenstande auf die Maschine.

- Sorgen Sie dafir, dass alle Deckel, Platten und Abdeckungen montiert sind und halten Sie diese wenn
moglich geschlossen.

- Eine schadhafte Maschine darf nicht verwendet werden. Wenden Sie sich in Zweifelsfallen an Ihren Handler.
Siehe § 5.2.

- Halten Sie die Maschine in einem einwandfreien Zustand.
- Reinigen Sie die Maschine in den angegebenen zeitlichen Abstanden und zusatzlich dann, wenn sie

stark verschmutzt ist.

- Stellen Sie sicher, dass defekte Teile unverziiglich ausgetauscht werden.

- Entfernen Sie Ubergelaufene Flissigkeiten sofort. Trennen Sie die Maschine bei sehr starkem
Flussigkeitstiberlauf (> 500mL) vom Netz.

- Tauschen Sie Teile nur gegen Original-Ersatzteile von Fast & Fluid Management B.V. aus.

Jegliche Wartung jenseits des Umfangs dieses Handbuchs muss von einem qualifizierten Servicetechniker
ausgefihrt werden, den Fast & Fluid Management B.V. geschult und zertifiziert hat.

222 Maschinenspezifische Haftung

Die Maschine darf nicht in einer Umgebung verwendet werden, in der explosive Dampfe auftreten kdnnen
(ATEX-Zone). Pigmentpasten, die brennbare Losungsmittel enthalten, diirfen gemischt werden, solange sie in
einen geeigneten UN-zugelassenen Behalter abgefillt werden.
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Bitte wenden Sie sich an den Gesundheits- und Sicherheitsbeauftragten Ihres Farb- und/oder
Pigmentpastenlieferanten, um das Auftreten von gefahrlichen Situationen mit Personengefahrdung oder Feuer-
oder Explosionsgefahr zu vermeiden.

- Eine Gefahrdung von Personen muss vermieden werden, indem die Materialsicherheitsdatenblatter (MSDS)
fur Pigmentpasten und (Basis-)Farbe streng eingehalten werden.

- Durch Verwendung von brennbaren (Basis-)Farbe oder Pigmentpasten, die potentiell explosive Dampfe
ausbreiten, kann ein Brand oder eine Explosion verursacht werden.

2.3 Qualifikation des Benutzers fiir die Installation

Installieren Sie die Maschine nur, wenn Sie ein qualifizierter Servicetechniker sind, der von Fast & Fluid
Management B.V. geschult wurde und zertifiziert ist.

24 CE-Zertifizierung

Die Maschine ist CE-zertifiziert. Dies bedeutet, dass die Maschine den wesentlichen Anforderungen bezilglich
Sicherheit entspricht. Die Richtlinien, die bei der Konstruktion berticksichtigt wurden, sind unter
www.fast-fluid.com einsehbar.

2.5 Sicherheitssymbole an der Maschine

Elektrische Gefahrdung. Lesen Sie das

Lesen Sie das Handbuch. Handbuch.

A VAN
0 0

Zentraler Erdungspunkt. Quetschgefahr.

Elektrische Gefahrdung. Drehende Teile.

> b

Ein-Aus

epP®

2.6 Schilder an der Maschine

[ When can diameter > @39 cm : remove shield Anweisung auf dem oberen Schild.
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2.7 Sicherheitssymbole im Handbuch
ACHTUNG ACHTUNG
Kann Personenverletzungen
Quetschgefahr.
verursachen.

VORSICHT
Kann Maschinenschaden verursachen.

Hinweis
Zeigt weitere Informationen.

2.8 Entsorgung der Maschine

1. Sortieren Sie die Maschine, das Zubehdr und die Verpackung
fuir ein umweltvertragliches Recycling.

2. Entsorgen Sie die Maschine nicht tGiber den Hausmdill.
Entsorgen Sie die Maschine gemaf den regionalen
Richtlinien.
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Bedienerhandbuch GA480 V. 3.0

3 Bedienerhandbuch
3.1 Beschreibung
3.1.1 Ubersicht Giber die Maschine

A: Tir I:  Gebindeplatte (oben)

B: Gehause J:  Schild

C: Not-Aus-Schalter K: Gebindetisch

D: Bedienfeld. Siehe auch § 3.1.2. L: Gebindeplatte (unten)

E: Rad (4x) M: Netzeintritt

F: Einstellbarer Ful’ (4x) N: Hauptschalter

G: Abflusséffnung O: Typenschild. Siehe auch § 3.1.5.
H: Wiege P: USB-Anschluss
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3.1.2 Ubersicht iiber das Bedienfeld

oom>»

313 Ubersicht iiber die Programmtasten

Not-Aus-Schalter
Programmtasten. Siehe auch § 3.1.3.
Anzeige

Taste Stopp/aufwarts

Auf der Anzeige erscheint das Programmment mit den verschiedenen Funktionen der

ﬂ Hinweis
Programmtasten.

Gebrauchsbereit
Wenn die Maschine gebrauchsbereit ist, erscheinen auf der Anzeige die verfligbaren Programme.

R
3

AUTO 030 —=7
<7

AUTO+ 4:00

Pos. | Programmtaste Beschreibung

A AUTO Automatisches Programm

B AUTO+ Automatisches Programm fir starke Nutzung
C 0:30 30 Sekunden Vormischzeit

D 04:00 4 Minuten Standardmischzeit

Wahrend des Betriebs
Wahrend des Betriebs erscheint auf der Anzeige die verbleibende Mischzeit und die Mischgeschwindigkeit.

2
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3.1.4

3.1.5

\@_
\@_

- 0:00 +

—
— 000rpm + —7

Pos. | Programmtaste

Beschreibung

A - Verringerung der Mischzeit

B + Erhoéhung der Mischzeit

C - Verringerung der Mischgeschwindigkeit
D + Erhéhung der Mischgeschwindigkeit

Typenschild: Seriennummer

Fast & Fluid Management B.V.
IDEX Dispensing

P.O. Box 220

V7 AT XV//1 B 2170 AE Sassenheim

The Netherlands

THE TINTING COMPANY www.fast-fluid.com

Model
XXX -XX XXXXXKXX XXXXX

Brand
XOOXXXX

Serial Number

XXXXXXXXX-XXXXXX

Production week

XX-XXXX

Typenschild: Einzelheiten

Fast & Fluid Management B.V.
IDEX Dispensing
P.O. Box 220
FASTs FLUID BXUETEESIE
The Netherlands

THE TINTING COMPANY www.fast-fluid.com

XXX V~ XX/XX Hz XXX W

Model XXX XX-XXX
Brand XXXXXXXXXXX
Serial no.  XXXXXXXXX-XXXXXX

Prod.week XX - XXXX

Mass XXXkg ||
Fuse XAT

Patent

emea fast-fluid.com/patents E [H[ c €

Made in Xxxxxx

Fluid Management’
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3.2

3.21

3.2.2

3.23

3.24

Bedienung

WARNUNG
Driicken Sie nur in einem Notfall auf den Not-Aus-
Schalter.

Einschalten der Maschine - wenn sich die Wiege in der richtigen Position befindet

1. Verbinden Sie das Versorgungskabel mit der geerdeten
Wandsteckdose.

2. Vergewissern Sie sich, dass der Not-Aus-Schalter
freigegeben ist.

3. Schalten Sie den Hauptschalter auf "ON". Wenn die
Maschine an ist, hdren Sie zwei Piepsignale.Wenn die
Maschine in Betrieb ist, erscheint auf der Anzeige "AUTO".

Einschalten der Maschine - wenn sich die Wiege nicht in der richtigen Position befindet

1. Verbinden Sie das Versorgungskabel mit der geerdeten
Wandsteckdose.

2. Vergewissern Sie sich, dass der Not-Aus-Schalter
freigegeben ist.

3. Schalten Sie den Hauptschalter auf "ON". Wenn die
Maschine an ist, hdren Sie zwei Piepsignale und auf der
Anzeige erscheint "Remove can and press any key to
resume".

4. Entfernen Sie das Gebinde. Siehe § 3.2.7.

5. Driicken Sie auf eine beliebige Taste. Wenn die Maschine in
Betrieb ist, erscheint auf der Anzeige "AUTO".

Einschalten der Maschine im Ruhezustand

Wenn sich die Maschine im Ruhezustand befindet, ist die Tur
verriegelt und auf der Anzeige ist das Firmenzeichen zu sehen.

1. Dricken Sie auf eine beliebige Taste, um die Tir zu
entriegeln. Wenn die Maschine in Betrieb ist, erscheint auf
der Anzeige "AUTO".

Allgemeine Vorgehensweise beim Mischen

1. Platzieren Sie das Gebinde. Siehe § 3.2.5.
2. Starten Sie die Maschine. Siehe § 3.2.6.

Hinweis
Die Maschine startet automatisch, wenn Sie die
Programmtaste 'AUTO’ driicken.

Die Tur wird entriegelt, nachdem Sie ein
Piepsignal héren und auf der Anzeige ‘READYY
steht.

ﬂ Hinweis

3. Entfernen Sie das Gebinde. Siehe § 3.2.7.

2
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Bedienerhandbuch GA480 V. 3.0

3.2.5 Platzieren des Gebindes

Herausziehen des Gebindetisches

1. Offnen Sie die Tiir.

2. Ziehen Sie den Griff (A) nach oben, um den Gebindetisch (B)
zu entriegeln.

3. Ziehen Sie den Gebindetisch heraus, bis Sie ein
Klickgerausch horen. Der Gebindetisch ist verriegelt.

Platzieren des Gebindes

1. Stellen Sie ein oder mehrere Gebinde (A) in die Mitte des

Gebindetisches oder ordnen Sie diese in einem Muster an, 1 A 2 A
dessen Schwerpunkt in der Mitte des Gebindetisches liegt.
WARNUNG
A Méglicherweise ist das Gebinde schwer.
Verwenden Sie ggf. entsprechende
3 A 4 A

Hubausrustung. Beachten Sie die regionalen
Bestimmungen.

VORSICHT /
.. . . ) A A
Fuar das Mischen von mehreren Gebinden:

- Vergewissern Sie sich, dass alle Gebinde
die gleiche Héhe haben.

- Stapeln Sie die Gebinde nicht
Ubereinander.

- Wir empfehlen den standardmaRigen
Klemmdruck von 300 kg und eine
Geschwindigkeit von 170 U/min fir einen
Mehrfach-Gebinde-Modus mit maximal
drei Gebinden gleichzeitig; dies sollte
Sicherheit und bessere Ergebnisse
gegeniiber dem herkdmmlichen 230 U/min
Zentriermischen bieten.

- Wenn mehr als 3 Gebinde gemischt
werden, empfehlen wir, einen originalen
Fast & Fluid Management B.V. Adapter zu
verwenden, um die Gebinde in ihrer
Position zu halten.

2
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Bedienerhandbuch GA480 V. 3.0

Hinweis
ﬂ Betragt der Durchmesser des Gebindes > @39
cm, entfernen Sie das obere Schild.
2. Sind die Gebindeplatten zu nahe beieinander, bewegen Sie
sie von Hand. Siehe § 3.2.8.

Sichern des Gebindehenkels

1. Wenn Sie ein Gebinde platzieren, stellen Sie sicher, dass sich
der Gebindehenkel (A) nicht bewegen kann. Verwenden Sie
den Gebindehenkelhalter (B).

2. Falls Sie mehr als ein Gebinde gleichzeitig platzieren,
vergewissern Sie sich, dass sich die Gebindehenkel nicht
bewegen kénnen. Verwenden Sie einen
Gebindehenkelhalter, beispielsweise Klebeband.

Zuriicksetzen des Gebindetischs

1. Ziehen Sie den Griff (A) nach oben, um den Gebindetisch zu
entriegeln.

2. Schieben Sie den Gebindetisch (B) hinein, bis Sie ein
Klickgerausch héren. Der Gebindetisch ist verriegelt.

VORSICHT

Achten Sie darauf, dass Sie das Klick-Gerausch
A horen. Andernfalls ist der Gebindetisch nicht

gesichert, wodurch das Gebinde beschéadigt

werden kann.

3. SchlieRen Sie die Tir.

3.2.6 Start der Maschine

1. Drucken Sie auf die Programmtaste ‘AUTO’. Die Maschine
startet automatisch.

2. Stellen Sie ggf. die Mischzeit ein; siehe hierzu § 3.2.9.

3. Stellen Sie ggf. die Mischgeschwindigkeit ein; siehe hierzu
§ 3.2.10.

2
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Bedienerhandbuch GA480 V. 3.0

3.2.7 Entfernen des Gebindes

1. Warten Sie, bis Sie ein Piepsignal héren und auf der Anzeige
‘READY! steht. Die Tdr ist entriegelt.

2. Offnen Sie die Tiir.

3. Ziehen Sie den Giriff (A) nach oben, um den Gebindetisch (B)
zu entriegeln.

4. Ziehen Sie den Gebindetisch heraus, bis Sie ein

Klickgerausch horen. Der Gebindetisch ist verriegelt.

Entfernen Sie den Gebindehenkelhalter.

6. Entfernen Sie das Gebinde.

o

3.2.8 Bewegen der Gebindeplatten von Hand

Bewegen der Gebindeplatten von Hand, wenn die Tiir
verriegelt ist
1. Stellen Sie fest, wie viel Platz zwischen den Gebindeplatten
bendtigt wird.
2. Sind 0-4 cm zuséatzlicher Platz erforderlich:
a. Drilcken Sie auf die Taste Stopp/aufwarts. Die
Gebindeplatten bewegen sich 4 cm.
3. Sind mehr als 4 cm erforderlich:
a. Dricken Sie zwei Mal auf die Taste Stopp/aufwarts. Die
Gebindeplatten bewegen sich in die Ausgangsposition.
b. Driicken Sie wahrend der Bewegung in die
Ausgangsposition auf die Taste Stopp/aufwarts. Die
Bewegung der Gebindeplatten hért auf.

Bewegen der Gebindeplatten von Hand, wenn die Tiir offen

ist

1. Stellen Sie fest, wie viel Platz zwischen den Gebindeplatten
bendtigt wird.

2. Dricken und halten Sie die Taste Stopp/aufwarts. Die
Gebindeplatten bewegen sich.

3. Lassen Sie die Taste Stopp/aufwarts los. Die Bewegung der
Gebindeplatten hort auf.

3.29 Einstellung der Mischzeit wahrend des Betriebs

Hinweis
ﬂ Wahrend des Betriebs:

- Auf der Anzeige steht die noch verbleibende
Mischzeit.

- Sie kdnnen die Mischzeit einstellen.

1. Verwenden Sie die Programmtasten, um die Mischzeit zu

verlangern (+) oder zu verklrzen (-).
; &

Fluid Management’ THETINTING COMPANY

2




Bedienerhandbuch GA480

V. 3.0

3.210 Einstellung der Mischgeschwindigkeit wahrend des Betriebs

Hinweis
ﬂ Wahrend des Betriebs:

- Auf der Anzeige erscheint die
Mischgeschwindigkeit.

- Sie kénnen die Mischgeschwindigkeit
einstellen.

1. Verwenden Sie die Programmtasten, um die
Mischgeschwindigkeit zu erhéhen (+) oder zu verringern (-).

Hinweis
Die Maschine prift die genutzte Leistung und
verringert die Mischgeschwindigkeit, falls

erforderlich.

3.2.11 Manueller Betriebs-Stopp

N

. Drucken Sie auf die Taste Stopp/aufwarts.

2. Warten Sie, bis Sie ein Piepsignal héren und auf der Anzeige
‘READY! steht. Die Tdr ist entriegelt.

3. Entfernen Sie das Gebinde ggf. Siehe § 3.2.7.

3.212 Verwendung des Not-Aus-Schalters

1. Dricken Sie auf den Not-Aus-Schalter (A). Die Maschine
bleibt unverziglich stehen.

VORSICHT
Dricken Sie nur in einem Notfall auf den Not-
Aus-Schalter. Verwenden Sie den Not-Aus-
Schalter nicht als Ein-/Aus-Schalter!

2. Loésen Sie das Problem so schnell wie moglich.

Geben Sie den Not-Aus-Schalter durch Drehen frei.
4. Schalten Sie die Maschine ein. Siehe § 3.2.3.

S

3.2.13 Maschinenneustart

1. Schalten Sie den Hauptschalter auf "OFF" (AUS).
2. Warten Sie 30 Sekunden.
3. Schalten Sie die Maschine ein. Siehe § 3.2.3.
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3.3

3.31

3.3.2

3.3.3

3.34

3.4

Wartung

Allgemeine Sicherheitsanweisungen fiir die Wartung

WARNUNG
Lesen Sie die Materialsicherheitsdatenblatter der
Pigmentpasten zum Thema

PersonenschutzmalRnahmen, die bei der

Handhabung von Pigmentpasten erforderlich sind.

VORSICHT
Verwenden Sie keine auf organischen Losemitteln
basierende Reinigungsmittel, um die Maschine zu

reinigen.

Allgemeine Reinigung: nach jedem Betrieb

1. Reinigen Sie die Maschine mit einem Lappen und entfernen
Sie die gesamte vorbeigelaufene Farbe bzw. alle anderen
Flussigkeiten.

RegelméaRige Wartung: wochentlich

1. Entfernen Sie die gesamte vorbeigelaufene Farbe von der
Maschine. Siehe § 3.4.
2. Fetten Sie die Spindeln ein.

RegelmaRige Wartung: monatlich

1. Entfernen Sie die gesamte vorbeigelaufene Farbe von der
Maschine. Siehe § 3.4.

2. Entfernen Sie das gesamte verschmutzte Fett von der
Maschine.

3. Tragen Sie neues Fett auf.

4. Fetten Sie die Achse und die anderen gleitenden Teile.

Entfernen vorbeigelaufener Farbe

Fihren Sie dies durch, wenn Farbe ins Maschineninnere gelangt ist.

1. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine gestoppt wurde.
Siehe § 3.2.11.
2. Stellen Sie einen Behalter (A) unter die Abflusséffnung (B).

VORSICHT

Vergewissern Sie sich, dass der Behélter grof3
genug ist, um die gesamte vorbeigelaufene
Farbe aufzunehmen.

3. Entfernen Sie die Kappe (C) von der Abflusséffnung. Die
vorbeigelaufene Farbe tritt aus der Maschine aus.

4. Entsorgen Sie die vorbeigelaufene Farbe gemal den

regionalen Richtlinien.

Bringen Sie die Kappe an der Abflusstffnung an.

6. Reinigen Sie die Maschine. Siehe § 3.3.

o
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Installation GA480
4 Installation

4.1 Auspacken der Maschine

411 Entfernen des Kartons

1. Entfernen Sie die Spannriemen (A).
2. Entfernen Sie den Karton (B).

4.1.2 Entfernen des Schutzes und der Folie
1. Entfernen Sie die Plastikfolie (A).

18
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4.1.3 Entfernen der Transporthalterungen

1. Entfernen Sie die Schrauben (A).
2. Entfernen Sie die Transporthalterungen (B).

4.2 Positionieren der Maschine
A VORSICHT
Verwenden Sie keinen Gabelstapler.
4.21 Positionieren der Maschine

1. Losen Sie die Muttern (C) der einstellbaren Fiil3e (B).
2. Bewegen Sie die einstellbaren FiiRe aufwarts, bis die Rader

(A) den Boden berthren.

3. Ziehen Sie die Muttern an, um die FufRe zu sichern.

4. Bewegen Sie die Maschine bis zum Endlagentrager.

19
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4.2.2 Machen Sie aus der Palette eine Rampe

1. Entfernen Sie die Schrauben.
2. Entfernen Sie den Palettentrager.

4.2.3 Bewegen Sie die Maschine von der Palette herunter

WARNUNG

A Quetschgefahr
Tragen Sie Sicherheitsschuhe. Halten Sie
ausreichend Abstand zur Maschine.

1. Bewegen Sie die Maschine =

2. Rollen Sie die Maschine auf dem Boden

2

i B

Fluid Management ) THETINTING COMPANY



Installation GA480 V. 3.0

4.2.4 Bewegen der Maschine an lhren Bestimmungsort

WARNUNG
Beachten Sie die Mindestanforderung an die
Tragfahigkeit des Bodens. Siehe § 6.2.

VORSICHT
Verwenden Sie keinen Gabelstapler.

Hinweis

Vergewissern Sie sich, dass der endgliltige
Bestimmungsort gut ausgeleuchtet und gut be-/
entliftet ist.

Hinweis
Stellen Sie sicher, dass Netzkabel und
Hauptschalter frei zuganglich sind.

= 2P P

-

. Schieben Sie die Maschine an lhren Bestimmungsort.
SchlielRen Sie das Versorgungskabel am Netzeintritt an.
Verbinden Sie das Versorgungskabel mit der
Wandsteckdose.

@ N

4.2.5 Nivellieren der Maschine

1. Bewegen Sie die einstellbaren Fulke (B) herunter, bis die
Rader (A) vom Boden abgehoben sind.

Stellen Sie die Hohe der FlRe ein und vergewissern Sie sich,
dass sich die Maschine in der Waage befindet.

3. Ziehen Sie die Muttern (C) an, um die FURe zu sichern.

N
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4.3 Beendigung der Installation

1. Schalten Sie die Maschine ein. Siehe § 3.2.1.

2
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5.1

5.2

5.3

5.3.1

Fehlersuche

Allgemeine Vorgehensweise bei der
Fehlersuche

1. Versuchen Sie, das Problem anhand der Informationen in
diesem Handbuch zu I6sen. Siehe § 5.3.1.

2. Sollte es nicht méglich sein, das Problem anhand der
Informationen in diesem Handbuch zu I6sen, wenden Sie sich
an den Kundendienst. Siehe § 5.2.

Kontaktaufnahme mit dem Service

1. Suchen Sie das Typenschild an der Hinterseite der Maschine.
Siehe § 3.1.5.

2. Notieren Sie sich die Modell- und Seriennummer der
Maschine.

3. Wenden Sie sich an lhren Handler oder Hersteller.
Siehe www.fast-fluid.com.

Fehlermeldungen und andere Stérungen

Hinweis

ﬂ Schauen Sie in der Spalte Mégliche Abhilfe nach,
um das Problem zu I6sen. Falls das Problem
weiterhin besteht, wenden Sie sich an den

Kundendienst. Siehe § 5.2.

Leicht zu beseitigende Stérungen

Problem Maogliche Ursache

Mégliche Abhilfe

Der Not-Aus-Schalter wurde wahrend des

Auf der Anzeige steht "E00 Ruhezustandes gedruckt.

Geben Sie den Not-Aus-Schalter
frei. Siehe § 3.2.12.

Auf der Anzeige steht "E01" | Die Tdr ist offen.

Schlieen Sie die Ttir.

Die Wiegensperre hat die Wiege nicht

Auf der Anzeige steht "E05" .
freigegeben.

Starten Sie die Maschine neu.
Siehe § 3.2.13.

Der Not-Aus-Schalter wurde wahrend des

Auf der Anzeige steht "E08 laufenden Betriebes gedriickt.

Geben Sie den Not-Aus-Schalter
frei. Siehe § 3.2.12.

Wahrend des Festklemmens wurde kein
Auf der Anzeige steht "E11" | Gebinde gefunden oder das Gebinde ist
zu klein.

Platzieren Sie ein Gebinde. Siehe
§3.2.5.

Auf der Anzeige steht "E48" | Der Mischermotor ist blockiert.

Driicken Sie auf die Taste Stopp/
aufwarts.

2
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5.3.2 Klemmplattenfehler

Problem

Magliche Ursache

Magliche Abhilfe

Auf der Anzeige steht "E40"

Ausgangspositionssensor nicht gefunden.

Starten Sie die Maschine neu.
Siehe § 3.2.13.

Auf der Anzeige steht "E41"

Die Oberseite der Klemmplatten wird nicht
rechtzeitig erreicht.

Starten Sie die Maschine neu.
Siehe § 3.2.13

Auf der Anzeige steht "E42"

Die Klemmplatte klebt am Gebinde fest.
Die Wiegensperre klebt fest.

Starten Sie die Maschine neu.
Siehe § 3.2.13

Auf der Anzeige steht "E43"

Die Klemmplatte klebt in der oberen
Position fest.
Die Wiegensperre klebt fest.

Starten Sie die Maschine neu.
Siehe § 3.2.13

5.3.3 Umrichterfehler
Problem Magliche Ursache Magliche Abhilfe
Auf der Anzeige steht "E50" | Der Umrichter ist im Fehlermodus. zzﬁzr;ii;dlise.Maschine neu.
Auf der Anzeige steht "E51" | Umrichter konnte nicht initialisiert werden. gﬁz:zr;zizdli;Maschine neu.
Auf der Anzeige steht "E54" ll\;ILsf(;:(-armotor konnte nicht vorwarts :?z:ggii.ezldlig-Maschine neu.
Auf der Anzeige steht "E55" ll\;ILsf(;:(-armotor konnte nicht rickwarts :?z:ggii.ez.dlig.Maschine neu.
Auf der Anzeige steht "E56" \I)V/I(iesrzf;ir-motor konnte nicht angehalten ::2::n§83i;.dli;Maschine neu.
Auf der Anzeige steht "E57" VI\\//I‘i::;t;ir'motor konnte nicht gebremst girr:t:r;iizldli;Maschine neu.
Auf der Anzeige steht "E58" Eiiiti]r:gjsstc\il\tla:rclz/(lei;chermotors konnte :E::}:ngiizldli;Maschine neu.
Auf der Anzeige steht "E60" g:;aer::;rwléc;zzae. nicht an den Umrichter giﬁeer;iizldli;Maschine neu.
st e sn-car | 2 Sl e tan | St e e e
5.3.4 Softwarefehler

Problem

Mogliche Ursache

Mogliche Abhilfe

Auf der Anzeige steht "FOO"

Parameter nicht verfugbar.

Wenden Sie sich an den
Kundendienst. Siehe § 5.2.

Auf der Anzeige steht "F54"

Ungliltiger Statuswert.

Wenden Sie sich an den
Kundendienst. Siehe § 5.2.

2
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6 Technische Daten
6.1 Allgemeine Spezifikationen
Parameter Spezifikation
Die verwendeten Materialien sind geeignet fiir Wasser-, Universal- und
Lésemittelpigmentpasten

Maximales Lastgewicht [kg] 40
Gebindeplattenabmessungen [cm] 38
Durchmesser des unteren Sitzes der Gebindeplatte [cm] 36
Maximale Gebindehdhe [cm] 40
Minimale Gebindehdhe [cm] 8
Mischungsverhaltnis [horizontal:vertikal] 1:2
Geschwindigkeit [U/min] 95 -230

Abmessungen und Gewicht

Parameter Spezifikation
Abmessungen, Hohe x Breite x Tiefe [cm] 101 x 82 x 81
Abmessungen fir die Installation, Hohe x Breite x Tiefe [cm] 101 x82x79
Abmessungen mit Verpackung, Héhe x Breite x Tiefe [cm] 116 x 97 x 90
Gewicht einschl. Verpackung [kg] 256
Mindestanforderung an die Tragfahigkeit des Bodens gemaf 1120

EN 61010-1:2010 [kg]

Umgebungsbedingungen

Parameter Spezifikation
Temperatur [°C] beim Betrieb +10 bis +40
Temperatur [°C], betriebslos -25 bis +55
Hohe uber Meeresspiegel [m], in Betrieb -10 bis 2000
Hohe uber Meeresspiegel [m], betriebslos -10 bis 12000
Maximale relative Feuchtigkeit [RH], ohne Kondensation [%] 90

2
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6.4 Larmpegel
Parameter Spezifikation
Maximaler Larmpegel [dB(A)] <65

6.5 Sicherheitsklassifizierungen
Parameter Spezifikation
IP-Klassifizierung (Ingress Protection) 32
EMV-Klassifizierung (elektromagnetische Vertraglichkeit) Klasse B
Uberspannungskategorie Klasse Il

6.6 Elektrische Spezifikationen
Parameter Spezifikation
Leistungsaufnahme, maximal [W] 1000
Maximaler Leckstrom [mA] 3,5
Landesspezifische Netzkabel Europa (weitere Regionen auf Anfrage)
Spannung [V] 230 (/115 optional)
Geschwindigkeit [U/min] 90 - 230
Maximale Mischzeit [s] 999
Frequenz [Hz] 50/60
Sicherungsspezifikationen [A] 10

2

i B

Fluid Management ) THETINTING COMPANY




V. 3.0

THE TINTING COMPANY

GA480

Technische Daten

Schaltplan

6.7

z 5 T B T v 5 z v
b Joous m—om.v.mmmmn | et e | Ajfenuew € 0} 19S 200V Jejoweied ARy PNOUS SISHAAUI MON
§F <-0g
‘o0 BuIM 085V
LF0L-0 o]
1| oL £318v0
AN LA e 20OON LAOON
8107 12 o1 01 Seim 10100100 Ao16 pobuewD | BAN | Z4n
youmg Aouebiawg
arempiey advOogAax / Av1dSIa
ZMSAIONI10S
HOLOW HIXIW
alemyos ro o! 2L 31avo
oS - LMSHOOA N3dO SL1OV.NOD
= =N3dO H00a
ZH09-0S OVAOES , ="0O'N OL LO3INNOD
Alddns \ +00TH00a HOSN3S WOH T1avED ]
IWved YHINTO 8318v0
1o -
937av0
Z : mm:wﬂom §318v0 €318v0
H1HV3 VHINID =
2 [ 2 }
Z 2 S
H300ON3 dAVTD p
SREy. | 24 318v0 i
o NEO/TIA 3 |c
z NED/TFA g Nid (A6’ E4
= NEOMIA SHOSN3S Elm Pm mt
- NES3A  NEDM3A 001 [
Nmose 37avH0 €L 318v0 D_ o o o8 o' B
7 it , T T 2 € TRoN
550 000
M A n N [al Gioe 108 B 910e
w SN N33HO
© MOTIZX N~
H3L4 OW3 _ mih N
HB ¥ 3718v0
P 2= x
O
SN T ITTTTTITTITTTI asn
T ZRQEzrooTmma snguep
S > 0|7
t ~ josay @
2z ve HOLOW  —
0O ENE] Ei 4 4001 | er
OO moud Z378v0 w2 - oo ZEIGLE]
EE c2 COOTTIITITT 1 seyoumsdig
5 R
HOLIMSNIVI B ®5 z
Nmowe | L] Hm w ~
T
Z3avo 1e0gIOXI @
HILHIANI EAPIBOBIZIN
a
ZXIN NOHWO woLon .
dNV10
401031100 Skanavo ey EllE
52 el s
1 H3IMOd 0aAve 3anig
NMOHg + NMOHd
ang N A
NYO/3A 3d
z s s v 5 z v
i

Fluid Management



